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HEKOMMEP4YECKAA OPTAHN3ALIUA

«XPN3OTUNOBAA ACCOLUMALINA»
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HO «XpwusoTtunosasa accounauma» (cosgaHa B 1997
rogy) oobeanHset donee 40 xpusotnngobdbiBaloWmMx U
nepepabarbiBatowmx npegnpuatmn Poccum n gpyrmux
ctpaH CHI" (KasaxcTtaHa, KblprelactaHa, Y30eknucrtaHa).

Accounaunsa asnaetca aencrtesutenbHbiM YneHom MXA.

~N

[Mpoaykumsa npeanpuaTumn-ydactHmkos Accoumaumm —
XPU30TNNOBOE BOSIOKHO, HEPYAHblE CTPOUTESbHbLIE
mMarepuansl Ansa aBTo- U /g cTponTenbcTBa (WwebeHb
pasnnYHbIX dpakuuin), Xpu3oTUNLUEMEHTHbIE
BOJTHUCTbIE U NJSIOCKME NNCTLI, TPYObI, hacagHble
MaTepuanbl, acbokapToH, acbecToTexHNn4eckmne

nsgenusa n ap.
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XPU3OTUII

"XPU3OTUN — rmgpocunukaT MarHus, pasHOBMOHOCTb a06eCTa,\
MUHepan rpynnbl CEPNeHTUHNTA, CNOCOBHbBIN pacLLennATLCA Ha
3nacTU4YHble TOHYaWLIMe BONOKHA ANMMHOW 00 HECKOMNbKUX

__CaHTVIMETPOB. y

(

J

[MpoyHOCTb Ha pa3pbiB — 6onee 300 kr/mMm2.

- y,

~ )
TemnepaTtypa nnasneHns — 1500°C.
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AHTUACBECTOBAA KAMIMAHUA — NMPUYHYUHDBI

AHTrnacbectoBas KamnaHusi Be4eT CBOK UCTOPUIO C KOHUA XX BeKa, Koraa OAHU U3 rpynnbl
MUHepanoB nog oowum Ha3BaHneM «acbecT», amdunobornsbl, ObiNK 3anpeLleHbl
n3-3a psga NoTeHunanbHO ONacHbIX CBOUCTB.
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(

«Y,06HbIM» NMOBOAOM BOCMOMb30BaNNCh KOHKYPEHTBI, pa3ss3aslume MHPOPMaLIMOHHYIO
KammnaHuIo No Apyron hopme MuHepana — Xpu3oTun-acbecT, KOTOPbIA NP KOHTPONMPYEMOM
MCNONb30BaHUN He NPEeACTaBMNSET Yrpo3bl AN1s1 340POBbS.
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B 70-x — 80-x rogax npowroro Beka B CLLUA n 3anagHon EBpone nosBmnuce nporpaMmmsl no
orpaH14eHu1Io 1 3anpeLleHnio NCnornb3oBaHnA acbecTa, a TaKkke Mo yaaneHuio ero 13 paHee
NOCTPOEHHbIX 30aHUN N COOPYKEHUMN.

\_
-

B 1999 roagy EBponeiickas Komuccust I'IEI/IHFIJ'Ia ANPEKTUBY O 3arnpeLLeHn NCNoNb30BaHNS
acbecTta n nsgenun n3 Hero B ctpaHax Esponenckoro Cotosa ¢ 1 sHBapst 2005 roga.
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(B CLLUA ncnonb3oBaHne Xpmn3oTua B HacTosiLLee BpeMS paspeLleHo, HO OpraHM3oBaH
TLATESNbHbIN KOHTPOSb 3a BbIMNOTHEHMEM CaHUTAPHbIX NPaBuIl MPU ero UCrnosib30BaHnu,
B pe3ynbsrarte — BO34eNCTBME HA pabounx 1 HaceneHme MMHUMarnbHO N He npeacTaBngaeT
3HAYNTENBHOIO pPUCKa.

\_

J

(«Fl cyumaro, 4mo dsuxxeHue ripomus acbecma b6bi510 UHULUUPOBAHO Maghuel, MomomMy 4mo
yOaneHuem acbecma u3 30aHul 6yOym 3aHuUmamabCcsi aghuriupo8aHHbIe

C rpecmyriHbIM MUpPOM KoMmraHuu. Ha nonumukos 6b110 okazaHo 6ornbuwoe daerieHue,

\u OHU, Kak eceada, omcmyrnusuy, — nucan aMepukaHckmin npesvaeHt . Tpamn.

\_

J

B HacToswwee Bpems EBponenckuin Coro3s nbiTaeTcs BO3AEUCTBOBATb Ha Apyrne CTpaHsbl
C Lenbio opraHn3auum 3anpeta xpu3oTuna u B HUX. 4



Выступающий
Заметки для презентации
В настоящее время Европейский Союз пытается воздействовать на другие страны с целью организации запрета хризотила и в них.


POTTEPOAMCKAA KOHBEHLUA

6-5 mas 2017 r. B >KeHese (LLIBenyapua) coctosanocb \
Bocbmoe coelwanme KoHdepeHuun CtopoH PoTtepgamckon
koHBeHuUuun (PK) o npouenype npenBapuTenbHOro
0H6OCHOBAHHOIO COorracus B OTHOLLEHUW OTAENbHbIX OMaCHbIX
XUMUNYECKNX BELLECTB U NEeCTUUNOO0B B MeXAYyHapOaHOW

Coprosne. y
é )

B Bocbmom coBellaHum KoHpepeHunmn CTOPOH NpUHANK
ydyacTtue 157 ctpaH, asnawowmxca CtopoHamn KoHBeHUUN.

~—
[ )

B noBecTke OHA JaHHOro COBELAaHMNA CTOA BOMNPOC:
paccMOTpeHNE U BKIoYeHUe xpusoTtuna B [Npunoxenue [l PK
«XUMNYECKNE BELWECTBA, NMOANAOAKOWNWE MOoA
OEVNCTBUWE NMPOUELYPbI NMPEABAPUTEJIBHOIO
OBOCHOBAHHOI'O COIMACKHA».

~—
Y

No ntoram cosewaHua — XPN30TWIT HE BKJTKOYEH
B 3anpetutesnbHbin CITUMCOK xumMnyecknx BeLlecTs
PoTTepagamckon KoHBeHLUuun!

N— e/

@ HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
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Выступающий
Заметки для презентации
По итогам совещания – ХРИЗОТИЛ  НЕ  ВКЛЮЧЕН 
В запретительный СПИСОК химических веществ РоттердамскоЙ конвенции!



PA3JINYUNA BUOOB ACBECTA

+ AMdunbon-acbect - XPU3OTWUI-acbecT
R?[Si4011]2(OH)2
roe R = Ca, Mg, Fe.

3MgO=2510,22H,0

Hanpumep:

Tpemonut -

0N CpaBHEHUS
TAJIbK

@ HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
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PA3JINYUNA BUOOB ACBECTA

4 N
MexxgyHapoaHas rpynna nuccrnegosaTtenen-61Monoros

n3 Leenuapun, NepmarHnm n CLUA npoBoannu nccnegoBaHmga
B nepuoa 1999-2010 rr. N0 n3y4eHuto ANnUTENbHOCTUN BblBEOEHUS BOSTOKOH
N3 opraHnama.

N e—————————————————————————————————————

[lepnoa BLIBEAeHVe BOJIOKOH U3
opraHnama

Amdubon-acdect He BbIBOgATCA

XPU3OTWI - acbecT 0,3-11,4 oHen

% HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
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PA3JINYUNA BUOOB ACBECTA

"B Hauane 2017 roga vcnaHckue y4YeHble NpoBenu nccnegosaHnel nNo BbisIBIEHWIO BUOOB A
acbecToBbIX BOSIOKOH, cogepalumxcs B nerknx. B nccrnegosaHnm ydacteosanu 38 4enosek
n3 bapcenoHsbl

W depponbl. YY4acTHUKN Oblnin pasgerneHbl Ha Tpuy rpynnbi:

7

Z
4

pynna A — 5 yenoBek 6€3 N3BECTHbIX pecnupaTopHbIX 3abonesaHun;

\
e

AL

pynna b — 20 6bIBLIMX paboynx Bepdu;

\
>

A

pynna C — 13 naumMeHTOB C pakoM Nerkux.

\
e

AL

B pesynbrate nccrneagoBaHnA obino YCTaHOBJ1€HO, 4YTO B JTErknx pecrioHOAeHTOB COOEPKNTCA.
\ J

50%
45% -
40% -
35% -
30% -
25% -
20% -
15% -
10% -
5% -
0% - | |
@ Kpokupoonut AHtodunnut Tpemonut ~ AMO3UT  AKTUHONUT  Xpu3oTurn

T M.U. Benacko-apcusi, M.XK. Kpy3, K. Quezo u dp. lNMepeasi udeHmughukayusi 80/I0KOH 3
acbecma e néakux y xumeseu UcnaHuu. Springer Science+Business Media, LLC 2017.

45%

M % pecnoHAeHTOB

0%



Выступающий
Заметки для презентации
В январе 2017 года в Испании было проведено исследование по выявлению видов асбестовых волокон, содержащихся в легких. В исследовании участвовали 38 человек из Барселоны и Ферролы. Участники были разделены на три группы: группа А – 5 человек без известных респираторных заболеваний, группа Б – 20 бывших рабочих верфи, группа С – 13 пациентов с раком легких. В результате исследования было установлено, что в легких респондентов содержится:
45% - крокидолита
22% - антофиллита
16% - тремолита
15% - амозита
3% актинолита
И 0% - хризотила. 



Диаграмма1

		Крокидолит

		Антофиллит

		Тремолит

		Амозит

		Актинолит

		Хризотил



% респондентов
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0.16

0.15
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Лист1

				% респондентов

		Крокидолит		45%

		Антофиллит		22%

		Тремолит		16%

		Амозит		15%

		Актинолит		3%

		Хризотил		0%

				Для изменения диапазона данных диаграммы перетащите правый нижний угол диапазона.






CPABHEHUA C BOJIOKHAMU-SAMEHUTENAMW

lepn BBIB HUA CrpontensHBLIN
OCHOBA /' BOJIOKHO EpVon €AE P
BOJIOKOH M3 OpLaHn3Ma MaTepwvani

LLindoep, nnocknm nucr,

XPU3OTWII - acbecTt 0,3-11,4 oHen Tpy6bl
Llenntono3Hoe BOMOKHO 1046 oHen OnaynuH ['mncokapToH
CTeKrnoBOroKHO 6-79 oHen DLl
Tennounsonsauus
KameHHoe BOroKHO 5-67 OHeu Tennounsonsaums

» TpeboBaHusa no TexHuke BesonacHoCTU Npu padboTe C aTUMKU
mMarepuanamMmu 0gMHaKoBbI.

@ HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
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NCTOPUA

S

\
B 1901 rogy ascTpumnckum nHxeHep Jlrogsur atyek
3anarteHToBarsn cBoe n3obpeTteHne ass N3rotToBieHns
acbouemMeHTHbIX NNuT. CBOM N3Oenus oH HasBarl
STEPHUT (NaT. «BEYHbIN», «OONTOBEYHbLINY).
_J
TORIPRIECTER NEPRATD PYCCHATD JABOAA WEHYCCTBENNATD Weagra \
TEPPODAIEPHTH
\
R S B 1908 rogy nepsbi 3aBOg, OTKpbINnca B Poccumn B
' BR =!;atyla BpsiHckoi obnacTw.
_J

HEKOMEPYECKAA OPTAHN3ALINA
XPUN3OTUIOBAA ACCOLMNALINA
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Выступающий
Заметки для презентации
Асбест упоминается в источниках Древнего Египта и Греции, Рима, Китая, Индии, Арабского Востока. Наиболее популярная легенда повествует о материале асбесте, который нарекали то шерстью Саламандры – ящерицы, которая живет в огне, то перьями огненной птицы Феникс. В переводе с греческого асбест означает «неугасимый», «неразрушимый». 
Благодаря волокнистому строению асбест во многих странах издавна служил пряжей для несгораемых тканей. Асбестовая ткань ценилась так же дорого, как жемчуг.
Еще до нашей эры жрецы Китая и Индии надевали несгораемую одежду из асбеста, входя в огонь, и, к изумлению людей, выходили из жаркого пламени целыми и невредимыми. В I в. н. э. из асбестовой ткани делали одежду для воинов, обслуживающих машину с «греческим огнем». 
Одежду из асбестовой ткани очищали от грязи с помощью огня – бросали в пламя и грязь сгорала. 
Спустя полторы тысячи лет в 1829 г. в Италии и Франции впервые сшили одежду из асбеста для пожарных.
В 1901 году австрийский инженер Людвиг Гатчек запатентовал свое изобретение для изготовления асбоцементных плит. Свои изделия он назвал этернит (лат. «вечный», «долговечный»).
В 1908 г. первый завод по производству шифера открылся в России в Брянской области.


XPUNSOTWIILUEMEHTHBIE MATEPUAIIbI

XPU3OTUMNLEMEHT — 3TO KOMMO3ULMOHHBLIA NPUPOLAHLI
MaTepmarn:

v' 85% uemeHTa;

v" 10% MUHEepanbHOro Xpu3oTUIOBOro BOJSIOKHA;

v" 5% Boapbl

@ HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
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XPUNSOTWILUEMEHTHBIE MATEPUAIIbI

4 )

Xpu3oTunuemMeHTHble MaTtepuarnbsl ucnonb3yttcs B 60-Tum
CTpaHax Mupa, Hanboree KpynHble U3 HUX — Poccuq,
Kutan, Unousa, CLUA, bpasunus, BeeTHam, Y3bekncraH,
NHooHe3uns.

\ /
4 )

Bcero B Mmupe nponssogmtcsa 9 MIH.TOHH
XpPU30TUINUEMEHTHbIX MaTtepuanos, B Poccumn - 700 Teicay
TOHH.

& /
4 )

B Poccumn gencteytot 14 XpuU3oTUILEMEHTHbIX
NpeanpusaTUn, BbIMYCKaOLWWX B rof 75 MITH. M2 BONTHUCTOrO
N MNOCKOro nucta u 6 TbiC. KM TpyoO.

. J

@ HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
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POCCUWUUNCKUE NMPON3BOOUTENN

30000  oeoror 4O mnpPo.

PABOTHWUKOB

HAJIOTU: 15 MJ1P/.

@ HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
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XPUSOTUJILEMEHTHBIE MATEPUAJIbI

LLndgpep [1nockue nucTobl

Tpybbl U MydoThI

@ HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
XPNSOTUITIOBAA ACCOUMNALINA 14



OBLUVE OOCTOUHCTBA XPU3SOTUJILEMEHTA

v [1oCcTynHOE CbIpbé

v nNuTenbHbIN CPOK 3KCMyaTauum

v rlpVIMeHI/IM And BCeX KIMMMaTn4eCKkmx 30H

v He ropwur, rpynna roptodectn HI

v" He nogBep»XeH Koppo3umn, THUEHUIO

v" XMNYECKN N pagnaLMOHHO 3aLlUMTHbIA, He HakKannuBaeT
cTaTU4YecKoe INEeKTPUYECTBO

v" lNoBbIWEHHbIE 3BYKO- 1 TEMNSTON30NALMOHHBLIE CBONCTBA

@ HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
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®OPMUWPOBAHUE XPUSOTUJIILEMEHTHbIX
U3OENUNA



POPMUPOBAHWNE XPU3OTWUIILEMEHTHbBIX

N3OENUA



®OPMWUPOBAHUE XPU3OTUNUEMEHTHbBIX
N3OENUA

% HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
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Выступающий
Заметки для презентации
В мировой практике существует несколько способов формования хризотилцементных изделий: мокрый, полусухой и сухой. Наиболее широко применяется, в том числе и в нашей стране, мокрый способ формования на круглосеточных формовочных машинах.
Смеску, приготовленную из нескольких марок хризотила, распушивают, разделяя на волокна, затем тщательно перемешивают с цементом в воде до получения однородной хризотилцементной суспензии. Приготовленную суспензию перекачивают в ковшовую мешалку; запас массы, созданный в ней, обеспечивает непрерывную работу формовочной машины. Из ковшовой мешалки суспензия поступает в желоб, где ее разбавляют дополнительным количеством воды до заданной концентрации и направляют в формовочную машину.
Принцип формования хризотилцементных изделий заключается в создании тонких хризотилцементных слоев, формировании из этих слоев наката и его уплотнении.
Формование листовых хризотилцементных изделий производится на круглосеточной листоформовочной машине (рис.). 
Рис. Круглосеточная листоформовочная машина.
1 – ванны; 2 – сетчатые цилиндры; 3 – упоры; 4 – лопастные мешалки; 
5 – спринклерные трубки; 6 – отсек; 7 – перегородка;8 – отжимные валы; 
9 – гидроцилиндр; 10 – водоотгонные валики; 11 – техническое сукно; 
12 – рама; 13 – вакуум-коробка; 14 – центрирующее устройство; 
15 – валики; 16, 17 – прессовые валы; 18 – основной прессовый вал; 
19 – разгонный валик; 20 – сукнобойка; 21 – промывные трубки; 
22 – натяжное устройство; 23 – срезчик наката; 24 – форматный барабан; 
25 – толщиномер
В металлических ваннах 1, наполненных хризотилцементной суспензией, находятся полые цилиндры каркасного типа, обтянутые металлической сеткой – сетчатые цилиндры 2. Лопастные мешалки 4 перемешивают хризотилцементную суспензию, поступающую в ванны сетчатых цилиндров. Суспензия фильтруется сквозь сетку сетчатых цилиндров, и на их поверхности остается влажный хризотилцементный слой. Техническое фильтровальное сукно 11 снимает хризотилцементные слои, образованные на поверхности трех сетчатых цилиндров, и движется к форматному барабану 24. Проходя три ступени отжатия (валы 16, 17, 18), слои навиваются на поверхность форматного барабана, образуя накат. При достижении заданной толщины наката по сигналу толщиномера 25 включается срезчик 23. Накат разрезается по образующей форматного барабана и переходит на транспортер резательного устройства. Техническое сукно, пройдя через сукноочистительные устройства (19, 20, 21), направляется к сетчатым цилиндрам, и начинается новый рабочий цикл.
Хризотилцементный накат, снимаемый с форматного барабана, может иметь различные размеры, которые зависят от диаметра барабана и ширины сукна. На резательном устройстве происходит раскрой наката на листы нужных размеров и обрезка кромок. Далее, при производстве волнистых листов, идет волнирование сырого наката. После волнировки листы поступают в конвейер предварительного твердения, затем в увлажнитель, после выхода из которого стопируются, и продукция отправляется на склад для окончательного твердения.
При изготовлении плоских прессованных листов накат подается транспортером к укладчику, складывающему листы в стопы с металлическими прокладками, и стопы направляются к прессам для дополнительного уплотнения. Плоские непрессованные листы стопируются без прокладок.
При сравнительно небольшой плотности (1600–2000 кг/м3) хризотилцементные листы имеют высокие прочностные показатели (Rизг – от 20 до 50 МПа), морозостойкость (25 циклов замораживания-оттаивания для непрессованных листов или 50 циклов – для плоских прессованных) и практически водонепроницаемы.
Производство хризотилцементных труб осуществляется на трубоформовочных машинах, работающих по тому же принципу, что и листоформовочные, только вместо форматного барабана на них устанавливают съемные металлические скалки, диаметр которых соответствует внутреннему диаметру формуемых труб. Снятые со скалок трубы проходят тепловлажностную обработку в конвейере твердения, при этом для обеспечения строго цилиндрической формы они вращаются вокруг собственной оси.
Затем их торцы обрезают дисковыми ножами. Часть труб разрезают на заготовки для муфт. Концы напорных труб обтачивают под муфты. На внутренней поверхности напорных муфт растачивают канавки для резиновых уплотнительных колец. Далее твердение труб и муфт продолжается в теплом складе до набора ими нормируемой прочности.
Хризотилцементные трубы формуются из более тонких первичных слоев и при больших величинах давления прессования, чем листы, и поэтому их прочностные показатели еще выше.



NMPUMEHEHUWE XPU3OTWUIILEMEHTA

LLIndep okpalleHHbIN
XpI/I3OTI/IJ'IL16MeHTHbIe KomnneKTypou_lme (XpI/IBOTVIJ'ILleMGHTH ble BOJTHUCTbIE JINCTbI)

KOJTOHHbI K KpoBenibHOMY Wndepy HecbemHas onany6ka 13 rniockux

XpnsotTwilueMeHTHbIX JINCTOB

|
|
! noa 3aJimBky neHob6eToHa

'.pr6b1

Mnockue | XpU3oTUIILEMEHTHbIE
Xpr3oTUILEMEHTHbIe [locka nogoKoHHasA Konbua
INCTBI | XpusoTualeMmeHTHas XpU3oTUiLeMeHTHble
| | Menkopa3mepHas
Knymba-Ba3oH YpHa KpoBenbHasA NanTka 19

n3 XpVBOTI/IJ'ILleMeHTHOﬁ Xpmn3otuiyuemeHTHadA



XPU3OTUNLIEMEHTHbIN UJMQ@

HapexeH

WNPEP.PD [lonrose4eH

OCTeTUYEeH
Heroptoy

NN X X X

[leweBne ansTepHaTUBHbIX
MaTepuanos

AN

XapaKkTtepusyeTtcs
NOBbILLUEHHOW 3BYKO- U
TEenon3onsumnen

% HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
XPNSOTUITIOBAA ACCOUMNALINA 20



XPU3OTUNLEMEHTHbIA LULNDEP

4 )

CoBpeMeHHas KpoBrd OOSMKHA COOTBETCTBOBATb
pagy TpeboBaHUN.

\
-

PaHbLLEe OT KpbllUn TpeboBanachk TONMbKO 3alluTa OT
OCa/KoB.

J
N

Yek-nuct gna wudepa

Cpok cnyosbl 4 50 net

YCTONYMBOCTb K MEXaHNYECKUM
Harpyskam

Y|

YCTOMYMBOCTL K Nepenaay
TeMmneparyp

\
-

Cenyac K atomy npmbaBmnmcb ctTaHgapTbl Ha
NPOYHOCTb, YCTOMYNBOCTb K TEeMNnepaTypam,
HEeropr4ecTb, LLUYMO- U TENSTON30NALMIO,
3KONMOMMMYHOCTb U 3CTETUYHbLIN BHELLIHU BUA.

J
N

Hun3kaga naBMHOONACHOCTb

Hun3kaa TennonpoBOOHOCTb

HeroptoyecTb

\

(Cpe,um bonbLoro KonnyecTaea TpedoBaHU U
9KOHOMWYECKMX acrneKToB BbKMBAKOT TOSTbKO
KadeCTBEHHbIE N HAaOEXHble MaTepuansl,
CNOCOOHLIE B KaXXaoun rpade BnpTyanbHOro Yek-

AN

I'Io>|<apHas'-| TEXHOJ1I0MMYHOCTb

BoaooHenpoHmnuaemMocTb

LLlymounsonaumsa

Nn1cTa NocTaBUTb YBEPEHHYIO ranoyky — V.

g

HEKOMEPYECKAA OPTAHN3ALINA
XPU3OTUNOBAA ACCOLUMALUNA

S

OKONMOrMYHOCTb

[MpocToTa 06paboTKM N MOHTaxa

CoBpeMEHHbIN BUA
N pasHoobpasue

N N | N NNNNNN N N

[locTynHasa ueHa

21




XPU3OTUNLEMEHTHbIA LULNDEP

% HEKOMEPYECKAS OPIAHN3ALINS
«XPU3OTUNTOBAA ACCOUNALINA 22



LUWPEP.P®

HanomMHUM dpbaKThl. ..

XapakTtepucTtuka NMoka3aTtenb CpaBHeHue

HapexeH onsa scex -70/+70 OHOyNWH NaBuUTCA U ropuT
KIMMaTn4eCKnxX ycnosum HI" / Bnaroyctonums MeTtann koppogupoampyet

[[apaHTUA 24-25 rogoBbIX

[lonroBe4yeH
LUMKNIOB JKcnnyartaums -

[@paHTua Ha meTtann 5-10 ner

Cambln 3 PEKTUBHBIN TUM

[TornoLuaet 3ByKu 3BYKOMOrnoLarLwmx marepmanos
- MOPUCMO-80JIOKHUCMbIU

OHAyYnVH - BONOKHUCTLIN MaTtepuan,
Metann - HE MOIMMOLWAET 3BYK

5 ©a30BbIX LUBETOB U OHaynuH - 3 6a30BbIX LBETA
OCTETUYHbIN OKpaluMBaHue Ha 3aKka3s B MeTann - 5 6a30BbIX LIBETOB
nobon uset N OKpalumBaHue B Ntobou
[oCTynHbIN [MoopobHee ....

% HEKOMEPYECKAS OPFAHN3ALINS
XPN3OTUITOBAA ACCOLMALLINA 23



LUWPEP.P®

CpaBHuTenbHaA Tabnuua no BapuaHTaMm CMeTHOro pac4eTa,
BbinoriHeHHoro AO «Kb um. A.A. fAkywieBa»

(cBupgetenbcteo CPO Ne [10-013-7723587619-15032012-029)
PekoHcmpyKuusi Kpos/nu Ha muroeom 4-x CeKyUuoHHOM
5-mu amaxHom xurom oome TI1 1-447C-43 S = 1115,86 m?

[locTynHOCTL Wngoepa
OTHOCUTENLHO
matepuana, %

No CmeTHas
HanmeHoBaHue paboT u 3aTtpar

BapuaHTa CTOMMOCTb, Py6

3amMeHa cTapou KpoBnuM C NOSHOW 3aMEHOM
1 CTPOMNUNbLHOW CUCTEMbI HA KPOBIIO U3 2217070
XPU30TUSLEMEHTHbIX BOMTHUCTbLIX FINCTOB

3amMeHa CTapon KPpOoBIn C MOSTHOM
2 3aMeHOWN CTPOMUIbLHON CUCTEMbI Ha 3 247 225 46 %
KPOBMIO U3 MeTannoyepenuubl

3aMeHa cTapoun KPOoBSn C MOSIHOW 3aMEHOW
CTPOMUNbLHON CUCTEMBI HA KPOBJIO N3 2 451 512

3 npodonucta 0,35 Mm 11 %

npodnucrta 0,6 Mm 2953612 33 %

@ HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINSA
XPNSOTUITIOBAA ACCOUMNALINA 24



LUWPEP.P®

CpaBHuUTenbHaa Tabnuua no pesynsrataM MOHMUTOPUHIa NpeanoXeHUs ANA YacTHbIX NoTpeduteneun B
NMpuBomxkckom denepanbLHOM OKpyre:
MoHUTOPUHI LeH Ha maTtepuanbl 1 ycnyru BoinosiHeH 000 «Jlnbeptn MapkeTUHr 610po»
B 3 kBapTtane 2015 ropga

Cmoumocmb 1 M? "KpoeeribHo20 rnupoaa” pa3nuyHbiXx U008 Kpoeriu

CtoumocTtb 1 M? "KpoBenbHoro nupora" doctynHocTb wudepa
5 pa3nuUyYHbIX BUAOB KPOBMHU, pyo. OTHOCUTENbHO MaTepuana, %
KpoBenbHbIN
MaTtepuvan BE3 C yyetom BE3

C y4eTomM CTOMMOCTH

5 yyeTa CTOMMOCTU ydyeTa
MOHTaXHBIX paboT MOHTa)XHbIX paboT  MOHTa)KHbIX paboT  MOHTa)XHbIX paboT

LLndoep 647,25 407,25
LLindoep usetTHOM 680,25 440,25 5% 8 %
OHgynuH 842,00 592 30 % 45 %
[MpodHacTun ¢ o o
MOKPbITUEM NOSINISCTEP 922,00 672,00 42% 65%
MeTanno4vepenuua 1116,65 766,65 73 % 88 %
o

= sieia bRl 1 142,00 682,00 76 % 67 %

OUMHKOBAHHAaA

@ HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINSA
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LUWPEP.P®

@ HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
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LUWPEP.P®

@ HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
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LUWPEP.P®

@ HEKOMEPYECKAS OPFAHN3ALINS
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Выступающий
Заметки для презентации
Микрорайон «Новомарусино» в Новосибирске.


W WwroEpP.Po

BIanyB0CTOK, Yrivite OsUyHHKOBE)

HoBocubupck, KotTeax


Выступающий
Заметки для презентации
Владивосток, улица Овчинникова.
Новосибирск, коттедж.


LUWPEP.P®

% HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
XPNSOTUITIOBAA ACCOUMNALINA



OnacHOCTb cxo4a CHEXXHOW NnaBUHbI
C MeTann4yeckou KpoBnu


Выступающий
Заметки для презентации
Зимой скатные крыши могут быть источником скрытой опасности, связанной с накоплением на скатах кровли большой снежной массы и ее неравномерном сходе. 
Для предотвращения несчастных случаев нужны снегозадержатели, особенно для профнастила, поскольку профнастил отличается гладкой поверхностью и высокой теплоемкостью.   
Поверхность кровли нагревается под действием солнечных лучей и подтаивает нижний слой снегового покрова.
В результате уменьшается сила сцепления снега с крышей (и так очень гладкой).
Во время этого процесса между снеговым покрытием и кровлей возникает тонкая прослойка воды, которая и приводит к внезапному лавинообразному сходу снежной массы. 
Шифер, как известно помимо шероховатой поверхности, обладает низкой теплоемкостью.
 





Выступающий
Заметки для презентации
Глубокие царапины от смешанных со снегом кристаллов льда могут серьезно повредить защитное покрытие кровли из металла, вызвав тем самым преждевременную коррозию кровельного покрытия.


v Hapy»Has n BHYTpeHHss obrnvLuoBKa CTeH

v B ka4yecTBe dhacagHbIX NNUT B HABECHbIX
BEHTUNMPYEMbIX pacagax

v" HecbeMHas onanybka
v COOpHbIE CTSKKM ANS MNOCKUX KPOBESb
v KpoBerbHbIM MaTtepuan ans CKkaTHbIX KPblLL

v" [1pn coopyXeHNN KOHCTPYKLIMK LLMPOKOIro Npodonns
(HacTUNbI NONOB, NEPEropoaKn, NOTOSKN, OrpaXKaeHus
Ans1 6ankoHOB M NOOXKUINA, XO3SIMCTBEHHbIE NMOCTPOWKN,
3abopbl 1 T.1.)

% HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
XPNSOTUITIOBAA ACCOUMNALINA
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HABECHOW BEHTUIUPYEMbIN ®ACAL, {¥%:

HEKOMEPYECKAA OPITAHN3ALUNA
«XPU3OTUJNTOBAA ACCOUNALINA



HABECHOM BEHTUNUPYEMbIN ®ACAL ¥%:

% HEKOMEPYECKASI OPFAHMU3ALINS
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HABECHbIE BEHTUJIIMPYEMbBIE

OACAOHbIE CUCTEMbI

OpuneHTupoBoYHasi CTOMMOCTb HB® 13 Xxpn3oTnnuemMeHTHbIX MInT
NO CPaBHEHMIO C HABECHbIMU CUCTEMaMWM BEHTUNUPYEMbIX dbacadoB
N3 Opyrnx obnunuoBoYHbIX NnaHeneun, mam 2017 r., py6./m?

HaunmeHoBaHue Matepuan | Kapkac | YTennutenb | MoHTax | lpoekt | Atoro
XpU3oTunuemMeHT 400 650 500 1500 100 3150
KepamorpaHur 600 700 500 1500 100 3400
PndpoLEeMEeHTHbIE

800 650 500 1500 100 3550
NANTDbI
MeTannokacceTbl 1000 500 500 1500 100 3600
KoMmno3utHble naHenu 1600 500 500 1700 100 4400
paHuT 2200 800 600 2200 150 5950

Nctounuk: NEXVER Report Ha ocHoBe anroputma, npeasrioXXeHHoro AreHTCTBOM CTPOUTENbHOM MHopMaLmn.

@ HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINSA
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HABECHOW BEHTUITUPYEMbIN ®ACAL & M\

% HEKOMEPYECKAA OPTAHN3AUNA
«XPU3OTUJTOBAA ACCOUNALINA



NMIOCKHUE XPUSOTWUIILEMEHTHbBIE NMUCTBIE /J

% HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
XPNSOTUITIOBAA ACCOUMNALINA



NMJMTIOCKUE XPUSOTWJIILEMEHRTHbBIE JIUCT

HecbemHas onanybka B KapKacHO-LLIMTOBOM JOMOCTPOEHMUM
C AepeBAHHBIM UNN MeTanM4YecknmM Kapkacom

«CB0OOOHBbIE» NNTAHNPOBKK, COOTBETCTBUE MaTepuanon
BCeEM TpeboBaHUSM TEMMNOTEXHUKKU, Be30rnacHOCTH

N SKONOrnKn, NEerkum MOHTAaX.

Cpok BO3BEAEHUA OMA NPU TaKOW TEXHOMNOrMM He bonee
6 MecsLeB.

[MpmBnekatenbHasg CTOMMOCTb XUIbSA ONA rpaxaaH

CO CpegHUM YPOBHEM JocTaTka.

@ HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
XPNSOTUITIOBAA ACCOUMNALINA 39



MNOCKUE XPU3OTUNLEMEHTHBLIE NUCTBI & 73

¢/

[Tocenok CeeTnopeyeHcknn (r. EkatepnHbypr)

@ HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
XPNSOTUITIOBAA ACCOUMNALINA 40



MITOCKUE XPU3SOTUJNTLUEMEHTHBbIE JINCTbE.

CTpouUTENbCTBO KOTTEAXKEN NO TEXHONMOMMK 3anmnBkn neHobeToHa

@HEKOMEPLIECKAFI OPTAHV3ALNS
«XPU3OTUITOBAA ACCOLINALLINA
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% HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
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NMIOCKHUE XPUSOTWUIILEMEHTHDBIE J'II/ICTHi Q

% HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINSA
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MJITIOCKUE XPU3OTUIJIILEMEHTHDIE J'II/ICTbE;;)

% HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
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MNITIOCKUE XPU3OTUJIILEMEHTHDIE J'II/ICTI:K\T,)

% HEKOMEPYECKAS OPTAHV3ALINSA
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Y/ P

XPUSOTWIILEMEHTHBIE TPYBbI \

/

v Poccuuckue npeanpudaTtins
NPOn3BOOAT XPUIOTUSILEMEHTHbIE
TPpyObl N MyPTbl YCITOBHbLIM
anameTtpom ot 100 go 500 mm.

v B 3aBMCUMOCTU OT AaBrieHns
TPaHCNOPTUPYEMOWN XNOKOCTU
XpPU30TUNLEMEHTHbIE TPYObI
nogpasnensaioT Ha be3HarnopHble U
HarnopHble.

@ HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
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XPUSOTUJILEMEHTHbIE TPYEbEé::\

% HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
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AOOINOJIHUTEJIBHbIE BUAbI .9
7S

XPU3OTUIILEMEHTHBIX MATEPUAJIOB

v" [1obopHble geTanu ans
KPOBIM

v" Menkopa3mepHble nnockue
NIINTKN

v Ckopnynbl

XPU3OTUNLEMEHTHbIE ONA
n3onauum TpyoonpoBoaoB

v YpHbI, Ba30HbI ANS LIBETOB U
OpYyrue marnble apXUTEKTYPHbIE
doopmbl

v Tlonockl ANga rpaaok

v" JTIOTKM 1 BOOOCTOKM

@ HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
XPNSOTUITIOBAA ACCOUMNALINA 48



AOINOJIHUTEJIBHBIE BUAbI S

542
XPN3OTUITILEMEHTHbBIX MATEPUAIJIOB %'OY\*j

HEKOMEPYECKAA OPTAHU3ALINA
XPN3OTUNOBAA ACCOLUNALNA



AOINOJIHUTEJIBHbIE BUAbI éé‘TD

XPU3OTUIILEMEHTHBIX MATEPUAIJIO

% HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
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AOINOJIHUTEJIbHbIE BUAbI

XPUSOTUIJIILEMEHTHBIX MATEPUAJIOB @y

% HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
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LUIMPEP — UCIbITAH BPEMEHEM,
HO HE3ACJ'IY)KEHHO 3AEI:IBAETCFI
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NMPEVMYLLUECTBA XPU3OTWUJIA

% HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
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Выступающий
Заметки для презентации
Протокол от 28 августа 2017 г. заседания Совета директоров ОАО «Татнефтехиминвест-холдинг».
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Выступающий
Заметки для презентации
Выдержки из протокола заседания Совета директоров


[MPEMMYLLUECTBA XPU3OTUIIA

% HEKOMEPYECKASA OPTAHM3ALIMA
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Выступающий
Заметки для презентации
Выдержки из протокола  от 28 августа 2017 г. заседания Совета директоров ОАО «Татнефтехиминвест-холдинг».


TMrMEeHM4YeCKUE HOPMATUBDI

TocypapcTBenHOE CAHMTAPHO-3NM/IEMUOTOTHYECKOE HOPMUPOBaHIE
Poccuiickon Qegepanuu

TocypapcTBeHHbIE CAHMTAPHO-INMIEMUOTOTHYECKHE IPaBH/IA
M TUTHEHNYeCcKne HOPMATUBbI

Ilepeyenn acOecToneMEHTHBIX MaTEPUATIOB
¥ KOHCTPYKIMi1, paspemeHHbIX
K IPUMEHEHMIO B CTPOUTENHCTBE

Inruenngeckne HOPMATHBbI
I'H 2.1.2/2.2.1.1009-00

Wspanune opnnuansroe

Munsapas Poccnn

Mocksa

2. Ilepevyens acOecTONEMEHTHBLIX MATEPHAJIOB U KOHCTPYKIMHA,
pa3pelueHHbIX K IPUMCHCHHIO B CTPOUTEILCTBE

Ne
n/n

HaumeHoranue MaTtepHalia Hjiu H34CuA

HopMmaTHBHO-TEXHMYECKUE
JOKYMEHTHI

2.1. AcBecToeMeHTHBIE MATEPHAJIBI M M3JCINA JUIS KPOBJIH

2.1.1.

JIucTel acOecTONEMEHTHBIE BOITHUCTHIEC {MOTYT
TaKXKE BEINYCKATLCS JMHOM 875 1 585 MM)

I'OCT 30340-95

2.1.2.

JIucThI acOecToOEMEHTHBIE ILIOCKHUE

I'OCT 18124-95

2.1.3.

JIuctel acOGecTolleMEHTHBIE BOJIHHCTEHIC IT1PO-
duns 51/177 ¢ acuMMeTpHYHBIMH KPOMKaMH

TV 5781-042-04812290-93

2.1.4.

[InuTkKn aC6CCTOHCMCHTHBI€ INIOCKHE IPECCOo-
B&HHBIC H OCTAJIN K HUM

TV 5789-054-00281588-98

2.1.5.

AcOecTOUEeMEHTHBIE  OKpalllEHHBIE  BOJHO-
JUCHEPCUOHHBIMH KPacKaMU JIUCTHI BOMHHUCTBIC,
TUTMTKH ILTOCKHE [IPECCOBAHHLIC H JETATU K HUM

TV 5789-066-00281588-99

3
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S

TMIrMEHM4YECKUVE HOPMATUBDI

HEKON
XPN30O

I'H 2.1.2/2.2.1.1009-00

HauMeHoBaHHe MaTepHalia HITH H3JETHA

HopMaTHBHO-TEXHHIECKHE
JOKYMEHTEI

2.2. AcGecToueMeHTHBIE TPYOBI H MY TBI

2.2.1.

TpyOst u MydTE acGecTolleMEHTHEIC HaIoOp-
HbiC

T'OCT 539-80

2.2.2.

Tpy6s1 1 My THI ac6ecTonieMeHTHBIE A Ge3-
HallOpPHEBIX TPYOONpORONOB

I'OCT 1839-80

223.

TpyOnl u MydTel ac6eCTOLEMEHTHBIE TOHKO-
CTeHHBIE A4 6e3HanopHbIx TpyOONpoBOIOB

TY 5786-056-00281588-98

224

Tpy6s1 1 MydTHI acbecToOlIEMEHTHEIE AJIA TEIl-
NONpOBOAOB

TY 5786-055-00281588-98

2.2.5.

Herann acGecTOLEMEHTHbBIE UHMIMHAPHYECKHE
JUIL MyCOPOTIPOBOZIOB

TY 5789-003-00281594-98

2.3. AchecTonieMeHTHbIE M3JCJIHA CIEeNHAIBHOr0 HA3HAYEHHUHA

23.1.

HacTunpl nomeTrHble acOecTOUEMEHTHBIE it
knetouynsix Harapeii (KbH)

TY 21-24-66-84

23.2.

JIucTel acOecToueMeHTHERIE IUIOCKHE IUIS Or-
paxkaeHusA GaNKOHOB H JIOMKHIA

TV 21-24-57-74

23.3.

Hocku acOecTOLEMEHTHBIE JJIEKTPOTCXHHYE-
ckue ayrocroiikue AIIDHA

I'OCT 4248-92

234

Tlanenn acOecTOUEMEHTHEIE DKCTPY3HOHHBLIE
CTE€HOBEIC

TV 5789-043-04812290-54

2.3.5.

ITnurel DOHOKOHHEIE acOecTONEeMEHTHRIE DKC-
TPY3HOHHBIE

TV 21-24-90-86

2.3.6.

JIucTel acOecTOllEMCHTHEIE IINIOCKHE AJIA OpO-
cuteneil rpagupeH

TV 21-24-46-92

23.7.

Kopoba acOecToueMeHTHBIE NPAMOYTOJNBHOIO
CeYeHHA U My(DTHI K HUM

TV 21-24-70-76

2.3.8.

Ilpoxnanky H NIUTHL ANA HHOYKUHOHHEIX TH-
TeJIBHBIX Medeit

TV 21-24-8576

23.9.

[Moaymunuaapsl pactpyOHbie M Ge3pactpy6-
HbIE 1711 M30JIALMH TEIUIONPOBOAOB

TV 21-24-92-99
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CBOJ NMPABWIJI NO NPOEKTUPOBAHMUIO

N CTPOUTEJIBCTBY

% HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
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ANbBOM TEXHUYECKWUX PELLUEHUN

4 )

Anbbom paspabotaH AO
«UHNNTTPOM3JAHNWN», Mocksa.

. /

@cnpOCTpaHﬂeTCH Ha npoeKTMpOBaHme\

KPbIL C MPUMEHEHMEM BOSTHUCTbIX
N MITOCKUX XPUSOTUSTLEMEHTHbIX JTMCTOB
N MINTOK, MPUMEHSAEMbIX B 30aHUAX
Pa3NMYHOro Ha3Ha4YeHMs N BO BCEX
KnmmMmaTudeckux 3oHax Poccuimckon
denepauyumu.

B Anbbome npuBeneHbl YePTEXU Y3roB
N TEXHOMNOIMYECKNE NpuemMbl MOHTaxa

{pOBJ’II/I. /

@ HEKOMEPYECKAS OPTAHN3ALINS
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ANbBOM TEXHUYECKWUX PELLUEHUN

4 )

AnbbOM TEXHUYECKUX PELLEHNN
paspaboTtaH 5
AO «UHNNTMPOM3OAHNW», Mocksa.

\ J
/Pacn poCTpaHsieTcs Ha \

NPOEKTNPOBaHNE, PEKOHCTPYKLMIO U
KanuTanbHbIl PEMOHT CTPOUTENbHbIX
KOHCTPYKUMIA C NPUMEHEHNEM MNITOCKNX
XpusoTtunuemeHTbix ninctos no NOCT
18124 B 3gaHUAX pasfnNyHOro
Ha3Ha4YeHNs BO BCEX KNMMaTUYECKNX

Q)Hax Poccunckon ®enepauymu. /

4 )

B HeM npuBeneHbl YepTexu y3noB 3TUX
KOHCTPYKLMWA.

. /
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BbIBO

LLInpokoe ncnonb3oBaHue
XPU3OTUNLIEMEHTHBIX U3Oenum —
peanbHbIN Crocob peLleHus
npobnembl obecrnevyeHus LLNMPOKNX
CIOeB HacerneHust AOCTYMHbIM

MO CTOMMOCTM XUNbEM.
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HEKOMEPYECKAA OPTAHN3ALNA
XPU3OTUNOBAA ACCOLUMALNA

bnarogapto 3a BHUMaHue!
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